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Digitale Transformation in der Industriellen Produktion

85% $1,1B 64%

der Industrieunternehmen sehen die investieren Unternehmen jdhrlich der Unternehmen befinden sich noch
Digitale Transformation als weltweit in digitale in einem frihen Stadium ihrer
oberste Prioritdt an (McKinsey). Fabriklosungen (PwC). digitalen Transformation (PwC).

-

@ Doch was bedeuted diese allgegenwertigen Fakten? Wieso ist die Industrie
nicht schon weiter?
4 Digitalisierung ist relativ und schwer messbar
4 Die Digitale Transformation wird durch Use Cases vorangetrieben —
von einfacher Data Analytics bis zu komplexen KI-Anwendungen.

# Erfolgsfaktor: Use Cases skalierbar und ressourceneffizient

umsetzten /

A Erhebliche Technische als auch Organsatorische Herausforderungen
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Technologische Hirde

Organisatorische
Hurden
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Challenges of Digital Transformation

-

Kein einheitliches Verstdndnis einer
Smart Factory Datenarchitektur

IT- und OT-Teams arbeiten in Silos mit
unterschiedlichen Zielen und
Praktiken

<&
Fachkraftemangel sowohl im IT- \.
als auch im OT-Bereich E ) Gj
Organisational (sg\e" nge:':;:;
Challenges

Technical
Challenges

Maschinen Konnektivitdt, Alter,
Heterogenitat

Fehlende Struktur und Standard in
den Daten

Use Cases nicht skalierbar und

Data'Fﬂundation iS the Key 3 ben&tigen viel Ressourcen
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